MACHINES D’EXTRUSION SOUFFLAGE
EXTRUSION BLOWING MACHINES

oR PlzHD S/ HDPE

De 0,1 a 2 litres
From 0,1 to 2 litres

Jusqu’a 6 000 BpH
Up to 6 000 BpH

De 2 a 10 moules
From 2 to 10 molds
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cadences

B

SR2

2 moules — 2 molds

* De 650 a 1 500 contenants par heure (cadence instantanée*)
e Contenants PEHD de 0,10 a 2 litres

4 moules — 4 molds

¢ De 1100 a 1 500 contenants par heure (cadence instantanée*)
e Contenants PEHD de 0,10 a 1 litre

SR6

|
E
|

A I I N I I N

6 moules — 6 molds

¢ De 2 000 a 3 600 contenants par heure (cadence instantanée*)
e Contenants PEHD de 0,10 a 2 litres

- ~, 8 moules — 8 molds
* De 2 600 a 4 800 contenants par heure (cadence instantanée*)
S R8 e Contenants PEHD de 0,10 a 1 litre
\§ J
- ~ 10 moules — 10 molds
¢ De 3 350 a 6 000 contenants par heure (cadence instantanée*)
S R 1 0 « Contenants PEHD de 0,10 4 0,75 litre
\§ J
* La cadence peut varier suivant le type et la dimension du contenant produit.
* The nominal output rate can be inferior or superior following the shape and weight of the container.
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specifications

Général

Nombre d’empreinte
Force de fermeture
Vis d’extrusion

Vitesse de la vis

Zones de chauffe
Electricité

Puissance d’extrusion
Puissance de chauffe
Puissance installée
Puissance consommeée
Air

Pression de service —
Débit d’air comprimé —

Eau

Température eau froide —

Débit eau refroidie —
Autres
Dimensions SR2/SR4

Dimensions SR6/SR8/SR10

Poids -
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NECK TRIMNING UNIT
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NECK SCRAPS EVACUATION
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GROUPE DE DECOLLETAGE
NECK TRIMMING UNIT
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(144,71

EVACUATION DES DECHETS DE COL

[185,9]
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